
Reduzieren oder beseitigen Sie die Menge an 
auszubringenden und zu lagernden Gärresten

Gewinnen Sie daraus spezi�schen Dünger und 
ein Sauberes Wasser

Wenn Wirtschaftlichkeit
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Eine neuartige Lösung Made in Europe entwickelt und erstellt von

Ama Mundu
TechnologiesD
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Separator

Rohgülle
Gärrest

Umkehrosmose

Feststo�

100% der 
Tonnage

5-20%

N-P-K Gärrest
Gülle Flüssigkonzentrat

NK Dünger

5-25%

5-15%

Gereinigtes 
Wasser

50-80%
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0-15%

V : 4 500t/Jahr

V : 40 005t/Jahr

N : 0,44%
P205 : 0,52%
K2O : 1,15%

V : 3 630t/Jahr

N : 1,46%
P205: 3,40%
K2O : 4,10%

V : 17 000t/Jahr

V : 3 619t/Jahr

N : 0,33%
P205 : 0,05%
K2O : 2,10%

V : 11 256t/Jahr

N : 0,83%
P205 : 0,62%
K20 : 1,73%

Original Konzentrationsprozess

Wasser
V : 4-18%

Feststo�V : 1-5%

N : 1,2%
P205 : 2,5%

K : 6,5%

N Flüssigdünger V : 0,1-1%

N : 6%
P : 0%

K : 0,1%AMA M
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